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Przeglad 20.02.2023

Charakterystyka produktu

Dwukomponentowy, poliuretanowy system surowcowy do wytwarzania izolacji termicznych ze sztywnej pianki poliuretanowe;j
metodg natrysku przy pomocy specjalistycznych urzgdzen wysokocisnieniowych.

Szczegolnie polecany do izolacji i uszczelniania dachéw ptaskich, fundamentéw oraz podtog i sufitow.

Zawiera srodek spieniajgcy typu HFO o zerowym potencjale niszczenia warstwy ozonowej (ODP = 0) oraz bardzo matej
wartosci potencjatu cieplarnianego (GWP).
System posiada Certyfikat Uznania Typu wydany przez Bureau Veritas. Numer
certyfikatu:
Wyréb wprowadzony do obrotu zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011, z
oc):ena V\Fl)ialéciwos'ciy uiytkowychg dokonanqugoadnie z éurcipejska norma EN 14315-1:2013 +

. NB-CPR/SG19-17/167r2
zharmonizowana:

13792/D0 BV

Wyréb posiada oznakowanie CE oraz wydano dla niego Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych.
Pianke zabezpieczy¢ nalezy przed promieniowaniem UV.

Dwa komponenty: Komponent A Komponent B
Nazwa komponentow PUREX NG 0440 NS A PUREX NG B
Stan skupienia ciecz ciecz
Barwa ciemnozielona do brunatnej brunatna
Lepkos$¢ w 25°C [mPas] 700 + 150 150 - 250
Gestosé w 25°C [g/cm?] 1,15+ 0,02 1,23 £ 0,01

Sugerowany sposoéb przetworstwa

Przed rozpoczeciem pracy komponent A nalezy doktadnie wymieszac.
Podczas pracy z systemem przestrzegaé nalezy instrukcji stosowania systemu.

System przetwarza¢ nalezy za pomocg specjalistycznych agregatéw spieniajgcych, wyposazonych w gtowice natryskowag.
Zastosowana maszyna oraz nastawione parametry (temperatura podgrzewaczy oraz wezy, cisnienia robocze) musza
umozliwia¢ uzyskanie dobrego wymieszania oraz réwnomiernego rozpylenia mieszaniny reakcyjnej. Natryskiwana
powierzchnia powinna by¢ catkowicie sucha i odttuszczona.

Zalecana grubosc¢ pojedynczej warstwy pianki [mm] 5-20
Zalecany czas pomiedzy natryskiem kolejnych warstw [min] 5-10
Uzyskanie koncowych wiasciwosci tworzywa po uptywie [h] 24

Zalecana temperatura surowcéw na wejsciu do gtowicy [°C] 40 - 45
Temperatura otoczenia podczas aplikacji [°C] 15-30
Zalecana temperatura natryskiwanej powierzchni [°C] 15-40
Minimalna temperatura natryskiwanej powierzchni [°C] 5

Wiasnosci technologiczne*

Stosunek komponentéw A:B - wagowo 100: 107
Stosunek komponentéw A:B - objetosciowo 100: 100
Temperatura surowcéw [°C] 20
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Czas startu [s] 6-9
Czas wysychania powierzchni [s] 18- 25
Gestos¢ swobodna [kg/m?] 40 - 45

Wiasnosci fizykomechaniczne tworzywa*

Minimalna gestosc¢ rdzenia pianki w wyrobie wg EN 1602 [kg/m?] 50
Wytrzymatos¢ na Sciskanie przy 10% odksztatceniu wg EN 826 [kPa] =300
Wytrzymatosc¢ na rozcigganie wg EN 1607 [kPa] =400
Poczatkowy wspétczynnik przewodzenia ciepta w 10°C wg EN 12667

0,0215
[W/mK]
Maksymalna temperatura stosowania [°C] 80
Minimalna temperatura stosowania [°C] -30
Zawarto$¢ komorek zamknietych wg EN 1SO 4590 > 90%
Krétkotrwata nasigkliwos¢ wodg przy cze$ciowym zanurzeniu wg EN <015
1609 (pianka bez skoéry) [kg/m?] -
Wspétczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej y wg EN 12086 55-75
Stabilnos¢é wymiaréow wg EN 1604 (80°C, 10% wilgotnosci wzgledne;j), <39
maksymalne zmiany po 48h =
Stabilnos¢ wymiaréw wg EN 1604 (70°C, 90% wilgotnosci wzglednej), <59
maksymalne zmiany po 48h =
Klasa reakcji na ogien wg EN 13501-1 E
Klasa reakcji na ogienn wg DIN 4102 B2

Transport i magazynowanie

Magazynowa¢ w suchym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu w szczelnie zamknietych pojemnikach. Chroni¢ przed
dostepem wilgoci i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Przechowywac¢ z dala od zrédet ciepta, w oryginalnie
zapakowanych pojemnikach w pozycji pionowe;.

Produkt powinien by¢ transportowany w szczelnie zamknietych opakowaniach.

Dopuszczalna temperatura podczas transportu [°C] 5-25
Zalecana temperatura przechowywania [°C] 15-25
W przypadku magazynowania w zalecanych warunkach w oryginalnych
opakowaniach okres trwatosci od daty produkcji dla komponentu A 3 miesiace
WYnosi:
W przypadku magazynowania w zalecanych warunkach w oryginalnych
opakowaniach okres trwatosci od daty produkcji dla komponentu B 6 miesiecy
WYnosi:

*Uwagi

Dane zawarte w niniejszej informacji uzyskane zostaly w warunkach modelowych. Podczas pracy w innych warunkach
mozliwe jest uzyskanie wynikéw nieco odbiegajgcych od podanych.

Badanie lepkosci przeprowadzono wedtug procedury wewnetrzne;.

Na zyczenie udostepniana jest Instrukcja Stosowania. Firma Polychem Systems stuzy pomocg przy wdrazaniu
systemu i jego stosowaniu w produkcji u klienta.

POLYCHEM SYSTEMS Sp. z 0.0., ul. Wotczynska 43, 60-003 Poznan
tel. +48 61 867 60 51 fax +48 61 867 65 21
info@polychem-systems.com.pl www.polychem-systems.com.pl

2/3



Qs
®Polychem Systems

Karta techniczna

Kazdorazowo uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia przydatnosci produktu i srodkéw pomocniczych do

swojego zastosowania.

Uzytkownik zobligowany jest do posiadania aktualnej Karty Charakterystyki produktu, ktéra dostarczana jest przez
producenta przy sprzedazy i kazdorazowo na zyczenie Klienta.

Przed przystapieniem do przetworstwa, obowigzkiem Uzytkownika jest dokladne zapoznanie sie z wymieniong
dokumentacjg oraz przestrzeganie zawartych w nich zasad postepowania z produktem.
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